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第一章 概述

TH017XD 全自动磨片机自动化程度高，具有友好的人机操作界面，省工、省力、省时，

是腐蚀度检测的不二之选。

 产品执行标准：

GB/T5096《石油产品铜片腐蚀试验法》

SH/T 0232《液化石油气铜片腐蚀试验法》

 性能特点：

1) 自动化程度高，一键磨片；

2) 全中文操作界面，让操作人员方便操作。

3) 采用微米级激光测微仪，控制精度高；

4) 自动控制，磨片的一致性好。

5) 具有掉片检测，片歪检测功能，出现掉片压歪的故障自动停机，从而保护机器

 技术参数

 动力要求:

 电源 AC 220V 1000W

 气源 1.5bar<压缩空气/氮气 <2.5bar

 工作气压 0.15MPa

 设备基本参数:

 外形尺寸 宽 100cm × 高 95cm × 深 80cm

 重量 40kg

 收卷数 默认 300（随用户设定的参数而变化）

 砂带长度 6-6.5 米

 砂带目数 240 目

 卡槽位数 10

 单片打磨时间 65s
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第二章 机器介绍

机器外形图如下：

磨片机正面

1、X轴电机 2、X轴模组 3、Z轴电机 4、Z轴模组 5、掉片片歪激光测微仪

6、片高激光测微仪 7、电子气压表 8、机械手总成 9、沙带压棍 10、顶料装置 11、料台

12、操作盒 13、触摸屏 14、急停 15、Y轴 16、Y轴模组
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磨片机背面

17、调压阀 18、电磁阀组 19、电源插座 20、电源开关 21、针型阀 22、稳压气瓶
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第三章 操作说明

主操作界面如下：

片高: 系统每次作业前实测铜片宽度，出厂默认为 12.5±0.5mm，如测量所得数值超差则忽略当前工

件并提示。

每次收卷: 机器每磨完一片后，收卷电机收卷转动的时长，出厂默认为 0.2 秒，可按实际需要更改。

收卷计数: 收卷的总次数，每次收卷后，该值加 1。

收卷设定：机器收卷的最大值，当收卷计数值大于此值时，机器不再收卷。

移动速度：机器的 X轴和 Y 轴在非磨削状态下的运行速度

磨削速度：磨削时 X轴运行的速度。

磨削距离：设定磨削起始点到磨削终点的距离

最大片高：设定所磨片子的最大高度，超过此值的片子将被路过，不被磨削

最小片高：设定所磨片子的最小高度，小于此值的片子将被路过，不被磨削

平面磨削次数：用于设定片子水平磨削的次数

竖面磨削次数：用于设定片子竖直磨削的次数

参数：用于设定机器工作的各种参数，出厂时已设定成最佳数值，设定不当将造成机器损坏，不建议

用户设置，如若设定，要求专业人员进行设置

诊断：用于查看机器运行的状态

手动：用于手动验证机器设定的参数的正确性，操作不当容易造成机器损坏，要求专业人员进行操作

自动启动：启动加工作业。



5

复位：用于在任何状态下使系统回复到初始状态，急停按钮按下时无效。

- 操作流程

1. 检查供电电压是否符合要求

2. 检查供气气压是否符合要求

3. 调节两个调压阀，使两个电子气压表显示数值在 1.5bar到 1.6bar之间，如果从高压调向低压调整，则在调

好后，点击触摸屏上的手动按钮进入手动调整模式，按住手动关按钮一秒后，按钮变成绿色，并显示变手

动开后松开，反复点击松料和顶料按钮各约两三次，停 5秒观察气压表的读数是否在 1.5bar到 1.6bar之间，

若不符合要求则，重复调整，直到符合要求

4. 若气压和电压符合要求则按复位按钮复位，复位后将铜片放置入料台上的取料槽内（共 10个槽位，任意

放置），铜片目视左右对中。

5. 在触摸屏上长按启动按键（3秒），系统启动自动作业。

6. 作业完成后，系统会将加工完成的铜片放入落料槽中。

7. 取料槽中铜片全部作业完成后，系统自动复位，作业完毕。

8. 机器运行过程中如仅出现片歪和掉片的故障，请确认复位动作不存在危险时松开旋转急停按钮使其弹起

后，点击复位按钮使机器复位

第四章 注意事项及售后服务

1. 注意事项

1) 更多操作视频请联系本公司。

2) 机器多处做了防拆处理，用户在不经允许的情况下不准拆解机器，拆后不保修。

3) 此机器出厂时已调试到最佳工作状态，用户在不得在未经允许时不要进入参数菜单中更

改相关参数，否则参数设置或操作不当会造成的机器损坏不在保修范围。

4) 机器不得安装在有腐蚀性气体的室内，腐蚀性气体可使机器电路腐蚀，缩短机器的寿命。

5) 机器不得安装在电源和气压波动超出规定数值的地方。

6) 本机器非防爆型机器，不得放到爆炸场所。

7) 本机器如在运行中出现异常，请立即按住急停，如果想重新开始工作，请确认复位动作

不存在危险时松开旋转急停按钮使其弹起后，点击复位按钮使机器复位
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8) 出现故障报警后，点击关闭机器电源并重新上电，确认没有机器运行不会运动外界产生

危害时，点击复位按钮使机器复位后排除故障

注：本产品使用说明中并未指出所有可能的安全问题。使用本产品的人员应有相应工作

的实践经验并经过相关的操作培训合格方能上岗，了解本产品及操作对象的性质及危害，有

责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法律规定的条件。

2. 售后服务

1) 联系销售本人；

2) 总机电话：0519-86163211。
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第五章 装箱清单

序

号
名称 规格型号 数量 单位 品牌 备注

1 全自动磨片机 TH017XD 1 台 惠斯通

2 砂带 6米 240 目 1 卷 惠斯通

3 电源线 1 根 惠斯通

4 铜片 10 片 惠斯通

5 内六角扳手 1 套 惠斯通

6 十字螺丝刀 3寸 1 把 惠斯通

7 一字螺丝刀 3寸 1 把 惠斯通

8 说明书
含装箱清单、

易损件清单
1 份 惠斯通

第六章 耗材清单

序

号
名称 规格型号 单位 品牌 备注

1 砂带 6米 240 目 卷 惠斯通 可向本公司购买
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